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INSTRUKCJA APLIKACJA

Frzygotowanie podioia

Fodloze betonows ma byd zwarte | mocne, catkowicie czyste, porbawione pytow i pozastatosci olsjow,
lekko chropowate. Wilgotnose podioza nie powinna przekraczac 4%. Powierzchnie metslowe powinny byc
0CZYSZCZOne Z rdzZy, praez srutowanis lub piaskowanie, oraz ocdttuszczone.

Na porowate powierzchnie zalec a sie zastosowanie warstwy gruntujgce] MAXPRIMER lub MAXEPOX
FRIMER, ktirsj zuzycie waha sie miedzy 200-300 grim?2 Na powierzchnizch poddanych nieznacznemu
negatywnemu cisnizniu hydrostatecznemu lub na ktarych wystepuje zjawisko podnoszenia sig wilgoci
mozna wpierw potozyd warstwe MAXEPOX CEM, kidra bedzie petnic funkcje bariery przed parg wodnz =
Frzygotowanie matenalu

MAKEPOX FLEX jest dostarczany w rozwazaonych kompletach. Utwardzacz, komponent B, wlewa sie do
Zywicy, komponent A. W celu zapewnienia poprawngj reakcji dwoch komponertow nalezy dodac calost
komponentu B do Zywicy, komponent A

Wieszanie moze by preeprowadzane recznie lub prey uzyciu wiertarki wolnoobrotows), do osiagniecia
jednolte] mieszanki pod wzaledem koloru 1wygladu. Nalezy unikac napowietrzania mieszanki podczas
mieszania produktdw.

Jesli trzeba przygotowad samopoziomujgeg zaprawe epoksydowa, zaleca sie wilad spoiwo do czystego
pojermnika | dodad do niego piasek kwarcowy, catosc solidnie rozmisszad do uzyskania jednorodngj
substancy. Firma DRIZORO moze dostarczyc odpowiednie | wysckig) jakoscl kruszywo w gotowych,
fabrycznie odwazonych ilosciach. Kruszywo to musi by¢ czyste i suche, wolne od pyhu, drobnych
wypetniaczy i gling Proporcja wagowa spoiwa do kruszywa zalery od wielkosci aplikacji| pozadanej
urabialnosci mieszanki, ale generalnie wynosi ok 1-1, przy ralecanym uziarnieniu kruszywa 0,1-0,5 mm
Aplikacja jako czysta powtoka. MAXEPOX FLEX nakiada sic pedzlem lub watkiem w dwoch warstwach, w
odstepie czasowym 3-24 h miedzy poszczegdlinymi warstwami. VW zaleznosci od metocy aplikacyjnej opcjonalnie mozna regulowac lepkosc materiatu, dodajac do niego
max. 5% MAXEFCX SOLVENT Do uzyskania wykonczenia antyposlizgoweqo pierwszs warstwe MAXEPCX FLEX, gdy jest jeszeze Swieza, posypad czystym i suchym
piaskiemn kwarcowym o uziarmieniu 0,1-0,5 mm, zukywajac wtym celu 1.5 kg/m? kruszywa. Po wyschnigciu pisrwszej warstwy lufny piasek odkurzyt | usunad, po czym
zaaplikowad czysty MAXEPOX FLEX jako warstwe wigrzchnig.

Aplikacja jasko samopoziomujgca zaprawa epoksydows. VWykonuje sie jg na catej powierzchni uprzednio zagruntowanej za pomoca MAXFRIMER. lub MAXEPOX PRIMER,
nzakfadajge maleriat kielnig na pozadans gruboSe. W razie potrzeby po 24 h mozna natozyd powloke wisrzchnia jsko wykonczenie na zaprawie epoksydows] samym
MAXEPOX FLEX lub innym odpowiednim materiaten epoksydowym lub poliuretanowym DRIZORO

Aplikacja

Warunki aplikacji. Cptymalna temperatura pracy z MAXEFCX FLEX to przeczist migdzy 8°C a 30°C. Nie stosowad, jesli temperatura ponizej 8°C panuje w czasie aplikaciji
lub gdy spodziewana jest przez 24 h bezposrednio po niej. Temperatura podtoza i oloczenia musi byé co najmnie] 3°C wyZsza od punkiu rosy. Nie stosowacd przy
wilgotnosci wrgledne] preekraczajace] 85% VW tym preypadku dla uryskania odpowisdnich warunkdw rastosowad nadmuch suchego i cieplego powiefrza

Dorzewanie. Przed cddaniem do uzytku czas dojrzewania wynosi 4 dni w temperaturze 20°C | przy wilgotnosci wzeledne) 50%. Mizsze temperatury | wieksza wilgotnosc
wzgledna powodujg ctuzszy czas dojrzewania.

Cryszezenie Narzedzia | caly sprzel czyscic MAXEPOX SOLVENT zaraz po ich uzyciu. Gdy materiat stwardnisj

= mozna go usungl tylko mechanic znie

ZUZYCIE

Gdy naktaca sig powdoke 2 czystego materiztu o zalecansj grubosci 350-400 mikrondw (175-200 mikrondw jednej warstwy), catkowite zuzycie produktu wynosi 0,6-0,7
kgfm? (0,3-0,35 kg/m? na jedng warstwe). Jesli ma stuzyd jako samopoziomujgea zaprawa epoksydowa, 1o szacunkowe zuzycie catkowite wynosi 2 kg/m2na 1 mm
grubosci zaprawy, sporzadzong] w proporcji wagowsj spoiwa i kruszywa 1-1, prey czym zalecana maksymalna grubosé warstwy to 1-2 mm - Fakiyczne zuzycie moze
roznié sig od podanych wartosci zaleznie od porowatosci | stanu podioza, disteqo przed przystapieniem do aplikac) zaleca sie przeprowsadzenie na migjscu robot praby
wstepnej, ktdra pomoze doktadnis ustalic przewidywane zuzycie.

INFORMACJE TECHNICZNE ORAZ WYCENY INWESTYCYJNE U NASZYCH DORADCOW

TASMY | FOLIE "
BUDOWLANE TASMY | FOLIE MATERIALY ZOLUJACE
OPAKOWANIOWE | USZCZELNIAJACE

SYSTEMY DOCIEPLEN BEZPIECZENSTWO
BUDYNKOW | HIGIENA PRACY
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TRANSPORTOWE

Kropelek:

kontakt bezpodredni; +48 505 657 795

magazyn dia dostaw 1145IW: ul. Handlowa 2, 41-807 Zabrze
sklad.kropelek.zabre@orangeseven.pl

Pecefat:

kontakt bezpodredni; +48 505 657 795

magazyn dia dosfaw 1145K: ul. Handlowa 2, 41-807 Zabrze

Instalacje: Chernia:

Kontakt bezposredhi: +48 605 227 040 Kontakt : +48 605 227 040 petl et binsR o ge s

magazyn dia dostaw 1111: ul. Kosciuszki 227, 40600 Katowice magazyn dia dostaw 1171C: ul. a 88, 40-742 Kafowice Zeliwiarz:
biuro@ orangeseven.pl biuro@ocrangeseven.pl kontakt bezposredni: +48 505 657 795

magazyn dia dostaw 1141: ul. Handlowa 2, 41-807 Zabrze magazyn dla dostaw 114C: ul. Handlowa 2, 41-807 Zabrze magazyn dia dostaw 1115ID: Wl. Cegielnia Murcki 5, 40-749 Katowice
biuro@ orangeseven.pf biuro@orangeseven.pl sklad zeliwiarz katowice@orangeseven.pl

Adres do korespondencji i fakturowania: Orange Seven, ul. Opolskiego 1/21, 41-500 Chorzéw

NIP; 627-102-81-14 REGON: 271-573-094 KONTO: ING Bank g!qski 38 1050 1214 1000 0023 19208 1341, Kredyt Bank 48 1500 1894 1218 2001 9487 0000

Pozostale dane kontaktowe dostepne na portalu firmowym



